Apéndice | del Anexo V

NOTAS INTRODUCTORIAS A LA LISTA DEL APENDICE II

Nota 1:

La lista establece las condiciones que deben ¢unmgiesariamente todos los productos

para que se pueda considerar que han sufrido abaration o transformacion suficiente a
efectos del Articulo 5 de este Anexo.

Nota 2:

2.1

2.2.

2.3.

2.4,

Las dos primeras columnas de la lista destriddeproducto obtenido. La primera
columna indica el nimero de la partida o del cépitutiizado en el Sistema
Armonizado, y la segunda, la descripcion de lascararias que figuran en dicha partida
o capitulo del sistema. Para cada una de las jiesmnes que figuran en las dos primeras
columnas, se establece una norma en las columinds Guando el nimero de la primera
columna vaya precedido de la mencién "ex", elloifica que la norma que figura en las
columnas 3 6 4 solo se aplicara a aquella partesdepartida tal como se indica en la
columna 2.

Cuando se agrupen varias partidas o se indigueEimero de capitulo en la columna 1, y
se describa en consecuencia en términos generseprdductos que figuren en la
columna 2, las normas correspondientes enunciadis €olumnas 3 6 4 se aplicaran a
todos los productos que, en el marco del SistermaoAizado, estén clasificados en las
diferentes partidas del capitulo correspondiergr @s partidas agrupadas en la columna
1.

Cuando en la lista haya diferentes normasais a diferentes productos de una misma
partida, cada guion incluira la descripcion dedegde la partida a la que se aplicaran
las normas correspondientes de las columnas 3 6 4.

Cuando para una inscripcién en las primeracdlumnas se establece una norma en las
columnas 3y 4, el exportador podra optar por lanaode la columna 3 o la de la
columna 4. Si en la columna 4 no aparece ningumaande origen, debera aplicarse la
norma de la columna 3.

Nota 3:

3.1.

Se aplicaran las disposiciones del Articutie®este Anexo, relativas a los productos que
han adquirido el caracter originario y que seaaiii en la fabricacion de otros productos,
independientemente de que este caracter se hayaiddagen la fabrica en la que se
utilizan estos productos o en otra fabrica de Tiargude Chile.



3.2.

3.3.

3.4.

Ejemplo:

Un motor de la partida 8407, cuya norma establere e} valor de los materiales no
originarios utilizados en su fabricacion no podeé superior al 40% del precio franco
fabrica del producto, se fabrica con "aceros aledoijados" de la partida ex 7224.

Si la pieza se forja en Turquia a partir de undiagno originario, el forjado adquiere
entonces el caracter originario en virtud de lameode la lista para la partida ex 7224.
Dicha pieza podra considerarse en consecuenciagmariginario en el calculo del
valor del motor, con independencia de que se halyachdo en la misma fabrica o en
otra fabrica de Turquia. El valor del lingote nagrario no se tendra, pues, en cuenta
cuando se sumen los valores de los materialesigioanios utilizados.

La norma que figura en la lista establece welnminimo de elaboracién o
transformacion requerida, y las elaboraciones nstomaciones que sobrepasen ese
nivel confieren también el caracter originario; par contrario, las elaboraciones o
transformaciones inferiores a ese nivel no confieleorigen. Por lo tanto, si una norma
establece que puede utilizarse un material nomaigi en una fase de fabricacion
determinada, también se autorizard la utilizac®esk material en una fase anterior pero
no en una fase posterior.

No obstante lo dispuesto en la Nota 3.2, cmamda norma utilice la expresion
"Fabricacion a partir de materiales de cualquietigel’, podran utilizarse materiales de
todas las partidas (incluso materiales de la miganada que el producto), a reserva sin
embargo, de las restricciones especiales que pwraeantiarse también en la norma. Sin
embargo, la expresion "Fabricacion a partir de naés de cualquier partida, incluso a
partir de los demés materiales de la partida..." abti€eacion a partir de materiales de
cualquier partida, incluso a partir de los demasenaes de la misma partida que el
producto”, significa que pueden utilizarse los males de cualquier partida, excepto
aquellos cuya descripcion sea igual a la del primdgue aparece en la columna 2 de la
lista.

Cuando una norma de la lista precise que antupto puede fabricarse a partir de mas de
un material, ello significa que podran utilizarsew varios materiales. Sin embargo, no
se exigira la utilizacion de todos los materiales.

Ejemplo:
La norma aplicable a los tejidos de las partida@852 5212 establece que pueden

utilizarse fibras naturales y también, entre otpyreductos quimicos. Esto no significa
gue ambas deban utilizarse; podra utilizarse uoibcumaterial o ambos.



3.5.

3.6.

Cuando una norma de la lista establezca qyeaducto debe fabricarse a partir de un
material determinado, esta condicion no impediidentemente la utilizacion de otros

materiales que, por su misma naturaleza, no puadaplir la norma. (Véase también la

Nota 6.2 en relacion con los textiles).

Ejemplo:

La norma correspondiente a las preparaciones diicieesn de la partida 1904, que
excluye de forma expresa la utilizacion de cerealesus derivados, no prohibe
evidentemente el empleo de sales minerales, proglgctimicos u otros aditivos que no
se obtengan a partir de cereales.

Sin embargo, esto no se aplicara a los productessijbien no pueden fabricarse a partir
del material concreto especificado en la lista,demeproducirse a partir de un material
de la misma naturaleza en una fase anterior decéaipin.

Ejemplo:

En el caso de una prenda de vestir del ex Ca@fufabricada con materiales no tejidos,
si solamente se permite la utilizacion de hiladmsmginarios para esta clase de articulo,
no se puede partir de telas no tejidas, aunqus Betae hacen normalmente con hilados.
El material de partida se hallara entonces en as@dnterior al hilado, a saber, la fibra.

Cuando en una norma de la lista se establelmsaporcentajes para el valor maximo de
los materiales no originarios que pueden utilizagsés porcentajes no podran sumarse.
En otras palabras, el valor maximo de todos losena@és no originarios utilizados
nunca podra ser superior al mayor de los porcentdgelos. Ademas, los porcentajes
especificos no deberan ser superados en los reggeactateriales a los que se apliquen.

Nota 4:

4.1.

4.2.

El término "fibras naturales" se utiliza erisa para designar las fibras distintas de las
fibras artificiales o sintéticas. Se limita a lasds anteriores al hilado, e incluye los
residuos y, a menos que se especifique otra ctsacaalas fibras que hayan sido

cardadas, peinadas o transformadas de otra foeranp hilado.

El término "fibras naturales” incluye la cde la partida 0503, la seda de las partidas
5002 y 5003, asi como la lana, los pelos finossyplelos ordinarios de las partidas 5101

a 5105, las fibras de algodén de las partidas 326203 y las demas fibras de origen

vegetal de las partidas 5301 a 5305.



4.3.

4.4.

Los términos "pulpa textil", "materias quinstg "materiales destinados a la fabricacion
de papel" se utilizan en la lista para designami@seriales que no se clasifican en los
Capitulos 50 a 63 y que pueden utilizarse en ladation de fibras o hilados sintéticos,
artificiales o de papel.

El término “fibras artificiales discontinuastilizado en la lista incluye los cables de
filamentos, las fibras discontinuas o los desp@sdide fibras discontinuas, sintéticos o
artificiales, de las partidas 5501 a 5507.

Nota 5:

5.1.

5.2.

Cuando para un determinado producto de k& Isst haga referencia a esta Nota, no se
aplicaran las condiciones expresadas en la colBnados materiales textiles basicos
utilizados en su fabricacion cuando, consideradobagmente, representen el 10% o
menos del peso total de todos los materiales ésxh@sicos utilizados. (Véanse también
las Notas 5.3y 5.4).

Sin embargo, la tolerancia citada en la Nath € aplicara so6lo a los productos
mezclados que hayan sido obtenidos a partir de do&s materiales textiles basicos.

Los materiales textiles basicos son los siguientes:
- seda,

- lana,

- pelos ordinarios,

- pelos finos,

- crines,

- algodon,

- materiales para la fabricacion de papel y papel,
- lino,

- cafamo,

- yute y demas fibras bastas,



- sisal y demas fibras textiles del género agave,

- coco, abaca, ramio y demas fibras textiles véggta
- filamentos sintéticos,

- filamentos artificiales,

- filamentos conductores eléctricos,

- fibras sintéticas discontinuas de polipropileno,

- fibras sintéticas discontinuas de poliéster,

- fibras sintéticas discontinuas de poliamida,

- fibras sintéticas discontinuas poliacrilonitréls;

- fibras sintéticas discontinuas de poliimida,

- fibras sintéticas discontinuas de politetrafluatiieno,
- fibras sintéticas discontinuas de polisulfurdetgleno,
- fibras sintéticas discontinuas de policlorurovatélo,
- las demas fibras sintéticas discontinuas,

- fibras artificiales discontinuas de viscosa,

- las demas fibras artificiales discontinuas,

- hilados de poliuretano segmentados con segmdigribles de poliéter, incluso
entorchados,

- hilados de poliuretano segmentados con segmedidribles de poliéster, incluso
entorchados,

- productos de la partida 5605 (hilados metalicodaglt's metalizados) que incorporen
una banda consistente en un nucleo de papel deingduim de pelicula de materia
plastica, cubierta o no de polvo de aluminio, de @mchura no superior a 5 mm,
insertada por encolado transparente o de coloe €os peliculas de materia plastica,



5.3.

5.4.

- los demas productos de la partida 5605.
Ejemplo:

Un hilado de la partida 5205 obtenido a partiribeab de algodon de la partida 5203 y
de fibras sintéticas discontinuas de la partid&6%)un hilo mezclado. Por consiguiente,
las fibras sintéticas discontinuas no originarias go cumplan las normas de origen (que
deban fabricarse a partir de materiales quimicpasta textil) podran utilizarse hasta el

10% del peso del hilo.

Ejemplo:

Un tejido de lana de la partida 5112 obtenido dirpde hilados de lana de la partida

5107 y de fibras sintéticas discontinuas de laigar$509 es un tejido mezclado. Por

consiguiente, se podran utilizar hilados sintétigpe no cumplan las normas de origen
(estar fabricados a partir de materiales quimicgmsta textil) o hilados de lana que

tampoco las cumplan (estar fabricados a partiildad naturales, no cardadas, peinadas
o preparadas de otro modo para el hilado) o undic@tion de ambos, siempre que su

peso total no supere el 10% del peso del tejido.

Ejemplo:

Un tejido con bucles de la partida 5802 obtenidoagir de hilado de algodén de la
partida 5205 y tejido de algodon de la partida 5288 se considerara que es un
producto mezclado si el tejido de algodén es asmmisin tejido mezclado fabricado a
partir de hilados clasificados en dos partidasirdest o si los hilados de algoddn
utilizados estan también mezclados.

Ejemplo:

Si el mismo tejido con bucles se fabrica a pagihdados de algodon de la partida 5205
y tejido sintético de la partida 5407, sera entermadente que dos materiales textiles
bésicos distintos, han sido utilizados y que laesdfigie textil confeccionada es, por lo
tanto, un producto mezclado.

En el caso de los productos que incorporeladbs de poliuretano segmentado con
segmentos flexibles de polieter, incluso entorchgdesta tolerancia se cifrara en el 20%
de estos hilados.

En el caso de los productos que incorporea tina consistente en un nucleo de papel de
aluminio o de pelicula de materia plastica, cubierno de polvo de aluminio, de una
anchura no superior a 5 mm, insertada por encdlasparente o de color entre dos
peliculas de materia plastica", esta tolerancifesra en el 30% respecto a esta tira.



Nota 6:

6.1. Cuando en la lista se hace referencia a esta, s materiales textiles (exceptuados
forros y entretelas) que no cumplan con la normmeiada en la columna 3 de la lista
para los productos fabricados con ellos, podrahizatse siempre y cuando estén
clasificados en una partida distinta de la del peboly su valor no sea superior al 8% del
precio franco fabrica de este ultimo.

6.2. Sin perjuicio de la Nota 6.3, los materiales go estén clasificados en los Capitulos 50 a
63 podran ser utilizados libremente en la fabrimaagile productos textiles, contengan
dichos materiales textiles o no.

Ejemplo:

Si una norma de la lista dispone para un artioekdiltconcreto (como, por ejemplo,
pantalones) que deberan utilizarse hilados, ellompde la utilizacion de articulos de
metal, como botones, ya que estos ultimos no etaificados en los Capitulos 50 a 63.
Por la misma razén, no impide la utilizacion dentaleras aun cuando éstas contienen
normalmente textiles.

6.3. Cuando se aplique una norma constituida pgoucentaje, el valor de los materiales no
clasificados en los Capitulos 50 a 63 debera teremrscuenta en el calculo del valor de
los materiales no originarios incorporados.

Nota 7:

7.1. Para los efectos de las partidas ex 2707, 272815, ex 2901, ex 2902 y ex 3403, los
"procesos especificos” seran los siguientes:

(@) la destilacion al vacio;

(b) la redestilacién por un proceso de fraccionatmiextremd;

(c) el craqueo (cracking);

(d) el reformado;

(e) la extraccion con disolventes selectivos;

Véase la nota introductoria 7.4.



(f)

(9)
(h)

7.2

(@)
(b)
(©)
(d)
(€)
(f)

(9)
(h)
(i)
(),

(k)

el proceso que comprende todas las operacisiggsentes: el procesado con acido
sulfurico concentrado, 6leo o anhidrido sulfurieoneutralizacion con agentes alcalinos;
la decoloracién y purificacion con tierra naturaht®e activa, tierra activada, carbon
activado o bauxita;

la polimerizacion;

la alquilacion;

la isomerizacion.

Para los efectos de las partidas 2710, 272719, los "procesos especificos"” seran los
siguientes:

la destilacion al vacio;

la redestilacién por un procedimiento de franeimiento extrenfo

el craqueo (cracking);

el reformado;

la extraccion con disolventes selectivos;
el proceso que comprende todas las operacisiggsentes: el procesado con acido
sulfurico concentrado, 6leo o anhidrido sulfurieoneutralizacion con agentes alcalinos;
la decoloracién y purificacion con tierra naturahtee activa, tierra activada, carbon
activado o bauxita;

la polimerizacion;

la alquilaciéon (Alkylation);

la isomerizacion;
en relacion con aceites pesados de la partid2740 Unicamente, la desulfurizacion
mediante hidrégeno que alcance una reduccion deeabs el 85% del contenido de

azufre de los productos tratados (norma ASTM D 12%6);

en relacion con los productos de la partidaQ2@hicamente, el desparafinado por un
proceso distinto de la filtracion;

Véase la nota introductoria 7.4.



()

(m)

(n)

(0)

7.3.

7.4

en relacion con los aceites pesados de ladaaex 2710 Unicamente, el tratamiento con
hidrogeno, distinto de la desulfurizacion, en et g@lihidrégeno participe activamente en
una reaccion quimica que se realice a una pregjigrisr a 20 bares y a una temperatura
superior a 250°C con un catalizador. Los tratarosenle acabado con hidrégeno de los
aceites lubricantes de la partida ex 2710, cuygpfincipal sea mejorar el color o la
estabilidad (por ejemplo, "hydrofinishing” o deaw@lcion), no se consideraran
tratamientos definidos;

en relacién con el fueles de la partida ex 2dd@amente, la destilacion atmosférica,
siempre que menos del 30% de estos productos esestit volumen, incluidas las
pérdidas, a 300°C segun la norma ASTM D 86;

en relacién Unicamente con los aceites pesdidistos de los gasoleos y los fueles de la
partida ex 2710, tratamiento por descargas eléstde alta frecuencia;

en relacion unicamente con los productos debje® de la partida ex 2712 (excepto la
vaselina, la ozoquerita, la cera de lignito o laacde turba, o la parafina con un
contenido de aceite inferior a 0,75% en peso) @#sao por cristalizacion fraccionada,

A efectos de las partidas ex 2707, 2713 a ,2é%52901, ex 2902 y ex 3403, no
conferirdn cardcter originario las operaciones Hspales como la limpieza, la
decantacion, la desalinizacion, la separacion af@gla, el filtrado, la coloracion, el
marcado que obtenga un contenido de azufre conuttags de mezclar productos con
diferentes contenidos de azufre, cualquier comibnaale estas operaciones u
operaciones similares.

Redestilacion mediante un proceso de fraccia@rdm extremo significa el proceso de

destilacion (excepto la destilacion atmosféricapiog) aplicado en instalaciones

industriales de ciclo continuo o discontinuo quepkeran destilados de las subpartidas
2710 11 a 2710 99, 2711 11, 2711 12 a 2711 19, 2IM2711 29 (excepto el propano

de pureza igual o superior al 99 %) para obtener:

1. hidrocarburos aislados de un alto grado de puf@2% o mas para las olefinas y
95% o0 mas para los demas hidrocarburos), debieodsiderarse las mezclas de
isbmeros de la misma composicién organica comambatburos aislados;

sb6lo se admiten tratamientos por los cuales sengate por lo menos, tres
productos diferentes, restriccion que no se apt@da vez que el tratamiento
implique una separacion de isomeros. A este respentrelacion con los xilenos,
el etilbenceno se considera un isémero;



2. productos de las subpartidas 2707 10 a 2702787, 50 y 2710 11 a 2710 99:

(@)

(b)

en los que no se admite un solapado del pimabde ebullicion de un corte
con el punto inicial de ebullicion del corte sigue cuyos intervalos de
temperatura entre los puntos de destilacion emvertu5% y 90% (incluidas
las pérdidas) sean iguales o inferiores a 60°Qjrségnorma ASTM D 86-
67 (revisada en 1972);

en los que se admite un solapado del puntbdmabullicion de un corte con
el punto inicial de ebullicion del corte siguienteyyos intervalos de
temperatura entre los puntos de destilacion emvertu5% y 90% (incluidas
las pérdidas) sean iguales o inferiores a 30°Qjrségnorma ASTM D 86-
67 (revisada en 1972).



